
• Flexible : Longueurs d’onglets fixes prédéfinies : les trous sont 
positionnés de façon à ce que la longueur de chaque onglet soit 
identique (de 2 onglets à 12 onglets avec une feuille de 297 mm).

• Facile à utiliser : Butée latérale aimantée et réglette 
graduée. Positionnement manuel : chaque ligne de trous correspond 
au nombre de chapitres à découper et l’utilisateur positionne 
manuellement le pion-butée d’un trou au suivant. Coupe manuelle 
par appui sur la poignée.

• 3 formes d’onglets : Inclinée (angle 15°), angle droit, angle 
droit avec arrondi interne.
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FONCTIONNALITÉS & AVANTAGES

L'Onglematic3® est une machine manuelle simple et très économique pour la découpe de répertoires et 
d’intercalaires sur des feuilles libres. Elle est capable de découper jusqu’à 500 intercalaires par heure en 
fonction de la dextérité de l’opérateur, du format du document et de l’organisation de la production. Elle peut 
également être utilisée comme un massicot pour des coupes droites.

Onglematic3
Découpeuse semi-automatique de 

répertoires et d’intercalaires



   CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES
 Largeur de coupe Max : 297 mm
Épaisseur de coupe Jusqu’à 10-15 feuilles
Nombre d’onglets 2 jusqu’à 12

    Dimensions (LxPxH) 300 x 580 x 300 mm
    Poids net 6 kg

Inclinée (angle 15°) 
Profondeur d’onglet réglable 

jusqu’à 18mm

Angle droit avec arrondi 
interne

Profondeur d’onglet réglable 
jusqu’à 18mm

Angle droit
Profondeur d’onglet réglable 

jusqu’à 18mm

Pion-butée facile à déplacer 
manuellement pour définir le 

nombre de chapitres à découper

Poignée ergonomique pour 
l’utilisateur

Présence d’une butée latérale 
aimantée et d’une réglette graduée

www.jamesburn.com

* Tous les rendements ci-dessus sont basés sur l’utilisation de feuilles de papier standard 220gr. Ils peuvent varier en fonction de la nature 
du document, de la dextérité de l’opérateur et de l’organisation du travail.


